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Verfahren und Vorrichtung zum VergieBen von Metallen 
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Beim Yergielien von Metallen, insbesondere in I 
Form von Blocken in endlosen Strangen, hat man \ 
fur (It'll senkrechten StranggutS, U*i welchem in fine | 
etwa scnkrccht stchcndc, den Metallstrang allscitig 
5 umschlieficnde Form gegossen wird, schon vor- 
geschlagen, z weeks spateren spanlosen Trennens 
des erzeugten StrangguBprofds in die senkrechte j 
Form abschnittsweise an beliebigen Stellen des ent- j 
stehenden Strauses Zwischenkorper aus feuerfestem i 

io Werkstoff einzubringen, durch welche Einschnii- ! 
rungen des erzeugten Metallstranges derart bewirkt 
we r den, daft die GuBstucke untereinander noch in 
Yerbindung stehen, die spatere Trennung jedoch 
nicht viber den vollen Guttquersehniti zu erfolgen 

15 hrancht. 



Beim MetallstrangguB in liegende, vorzugsweise 
oben orTene, ortsfeste oder auch bewegte Formen 
wird bei den bisher bekannten Verfahren infolge 
des an alien Stellen gleichmafiigen Formpronls 
stets ein Metallstrang von gleichbleibendem Profit ao 
erzeugt. In den Fallen nun, in denen dieser Metall- 
strang spater in einzelne Abschnitte zerlegt werden 
soli, wie beispielsweise beim MetallstrangguB von 
Koheisenmasseln, Stahlkniippeln oder von in be- 
grenzter Lange zur Weitcrverwendung gelangendeti 35 
Blocken aus anderen Metallen, ist es crforderlich, 
den in derartigen Iiegend angeordneten StrangguB- 
tormen erzengten Metallstrang spater durch ent- 
sprechende Trennvorrichtungen, wie Scheren, 
Masselbrecher o. dgl.. in Abschnitte von gewiinsch- 30 
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ter Eange zu zerteilen, wozu ein nicht tinbedeutcn 
der Arbeits- und KraftautVand ncbst entsprechen- 
den vorzuschenden Einrichtungen erfordcrlich ist. 
I'm hier nun Abhilfe zu sehafYen, sollcn beim 

5 Metallstranggub" in oben ofYenen, rinnenartigen, 
ruhenden oder vorzugs weise bewegten Gul.Wormen 
durch in diesen vor^cschcne und mit ihnen aus 
einem Stuck bestehende Querrippen o. dgl. in dem ; 
erzeugten Mctallstrang derartige Einkerbungen oder 

io Einsehniiriingen gebildct werden, dafi an der Ent- 
formungsstelle, heispiclsweise bcim Ausheben des 
erzeugten M c tall Strauses oder 1 km des sen Abwurt. 
ein selbsttatiges Abbrechen des Metal 1st ranges in ; 
einzelne Abschnitte erfolgt. Zu dicsem Zweck wcr- ! 

15 den also erfmdungsgcmaB die oben ofYenen, liegend 
angeordneten Formen bzw. in dem Fall, in dem 1 
langs geteilte t>ewegte Formen Yerwendung finden, ; 
an ibren StoBstellen und gegebenenfalls aucb noch \ 
daz wise hen liegend mit das Formprohl einengenden, , 

20 mit den Formen aus einem Stuck bestehenden 
Rippen o. dgl. versehen, welche entsprechende Ein- 
kerbungen in dem erzeugten Metallstang hervor- 
rufen. An der S telle, an der der Metallstrang. 
zweckmafiig noch in rotuarmem Zustand, die GieB- 

25 form verlaBt, beispiclsweise bei langs geteilten 
beweglichen Formen an deren Umlenks telle, wo 
also der Metallstrang abgeworfen wird, erfolgt 
unter der Einwirkung des Gewichtes des Metall- 
stranges ein selbsttatiges Abbrechen desselbcn an 



den Einkerbstellcn, s<> d.-J> keiuerki besonderc 30 
Trimnvorrichtiingen fur dirsen Zweck erfordcrlich 
si mi. 
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1. Yerfahrcn zuni Ycrgirlk'n vnn Metal len in 
endlosen Strangen. wuIm.i < lurch dn: Ouerschnitt 
des Metallstranges em^chniirende Xwischen- 
korper eine spatere Treniumg des erzeugten 
Metallstranges in einzelnr \bschnittc erieich- 40 
tert wird, dadurch gekennzcichnet. daB beim 
Metal Istranggun' in obvn ufk-ne. 1 1 nuenartige. 
vorzugsweise bewegte (JicBformen durch in 
die-sen vorgesehene und mit ihnen aus einem 
Stuck bestehende Querrippen o. dg!. in dem 45 
erzeugten Metallstrang derartige Einkerbungen 
oder Einschnurungen gebildct werden. daLS an 
der Entformungsstelle. bebpiels weise beim Aus- 
heben des erzeug:en Metallstranges oder bei 
dessen Abwurt, ein M*lb>u.it iges Abbrechen des 50 
Metallstranges in einzelne Abschnitte erfolgt. 

2. Yorrichtung zur An si uh rung des Yerfah- 
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnct, 
daft die vorzugs weise bewegten, langs geteilten 
Formen an ihren St o list ell en und gegebenenfalls 55 
aucb noch dazwisehenliegend mit das Form- 
prohl einengenden testen Rippen o. dgl. versehen 
sind. 
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